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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Szafki SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP
Zastosowanie

Szafki Systemu KAN-therm przeznaczone sg do zabudowy systemowych rozdzielaczy bez
dodatkowego osprzetu lub wyposazonych w dodatkowy osprzet typu zawory przytagczeniowe,
odpowietrzniki, elementy pomiarowe. Szafki typoszeregu OP wyposazone sg w zaczepy

do montazu automatyki ogrzewania podtogowego.

Materiat i wykonczenie

Szafki Systemu KAN-therm wykonane sa z blachy stalowej, ocynkowane;j.
Elementy widoczne po zamontowaniu (drzwiczki, ramki, korpusy szafek natynkowych)
dodatkowo pokryte s3 farbg proszkowa w kolorze biatym RAL 9016 (gtadki potysk).

Typowe wyposazenie

drzwiczki wyposazone w zamek uniwersalny (pod wkretak lub monete)

wewnetrzne prowadnice na ktérych mozliwa jest regulacja rozstawu szyn montazowych rozdz. - 2 szt.
szyny do montazu rozdzielaczy wyposazona w 2 $ruby M6x18 mm z nakretkami - 2 szt.

otwory montazowe w tylnej $cianie szafek natynkowych 8x15 mm - 4 szt.

wybicia boczne w postaci wytamywanej zaluzji na kazdym z bokéw dla szafek podtynkowych

www.kan-therm.com =



SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Dostawa

Szafki Systemu KAN-therm dostarczane s3 jako zmontowane w oryginalnym opakowaniu
kartonowym, wraz z instrukcjg montazu.

Montaz szafek natynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajgc trase przebiegu rurociagéw oraz tgczng wysokosc
posadzki. Szafke ustawi¢ na odpowiedniej wysokosci uwzgledniajgc grubosé izolacji cieplnej,
jastrychu i wykfadziny podtogowej tak aby poziom posadzki znajdowat si¢ na dolnej krawedzi listwy
maskujacej. Szafke wypoziomowac i zamocowac do Sciany przez otwory w tylnej Sciance szafki.
Do mocowania uzy¢ odpowiednich elementéw mocujacych w zaleznosci od konstrukgcji $ciany.

Do szyn montazowych zamontowanych na tylnej sciance szafki nalezy przykreci¢ kompletny
rozdzielacz Systemu KAN-therm. Potozenie rozdzielacza ustali¢ w pionie na szynach i poziomie

na prowadnicach. Dla utatwienia montazu rur mozna zdemontowac¢ przednig listwe maskujacg
(SWN, SWN-OP) lub caty korpus szafki (SWNE). W wypadku koniecznosci zasilenia rozdzielacza
z boku nalezy usungc¢ wybicia boczne (SWN, SWN-OP). Zamocowac listwe elektryczng sterowania
ogrzewania podtogowego do istniejacego zaczepu (SWN-OP). Uwaga! Dla poszczegolnych typow
listw elektrycznych moze zachodzi¢ koniecznos¢ stosowania listwy montazowej DIN.

Montaz szafek podtynkowych

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajgc trase przebiegu rur, oraz fgczng wysokosé
posadzki, (grubos¢ jastrychu i wyktadziny podtogowej), do tak okreslonej wysokosci nalezy
wyregulowaé stopki szafki. Wneke w $cianie przygotowac z uwzglednieniem podanych w tabeli
wymiaréw szafki. Szafke wstawi¢ we wneke, wypoziomowac i zamocowaé. Zamocowanie szafki
mozna wykonaé poprzez odginane wgsy w bocznej scianie z otworami 8x56 mm, jak rowniez poprzez
wypetnienie szczeliny miedzy szafkg a $ciang piankg poliuretanowa, ktérej nadmiar po stwardnieniu
nalezy usungé¢. Do mocowania odginanych wasoéw uzyé odpowiednich elementéw mocujgcych

w zalezno$ci od konstrukcji $ciany. Do szyn montazowych zamontowanych na tylnej $ciance szafki
przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu KAN-therm. Potozenie rozdzielacza moze byé regulowane
w pionie na szynach i poziomie na prowadnicach. Po wykonaniu instalacji, wylaniu jastrychu, oraz
wykonczeniu $cian mozna zamontowac ramke przednig. Dzigki ruchomej maskownicy w ramce mozna
skompensowac wszystkie niedoktadnosci montazu tak aby nie byto szczeliny miedzy posadzka,

a dolng krawedzig ramki. Zamocowac listwe elektryczng sterowania ogrzewania podtogowego

do istniejacego zaczepu (SWP-OP). Uwaga! Dla poszczegdlnych typéw listw elektrycznych moze
zachodzi¢ koniecznos¢ stosowania listwy montazowej DIN.

kan@kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

CECHA SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP
Zdejmowana
tylna scianka x \/ X X
Zdejmowana v \/
ramka przednia
Zdejmowana \/ v \/ %
maskownica
Regulowana v 17 - 65 12-39 17 - 65
maskownica [mm] [mm] [mm]
Regulowana v 110 - 165
gtebokosé [mm]
Regulowana v 685 - 785 | 565 - 665 | 755 - 855
wysokosé [mm] [mm] [mm]

. 87 x 62 87 x 42
Wybicia a 240 v a 240 322 x 88
boczne [mm]
[mm] [mm]

Zaczep
automatyki X ‘/ X \/

www.kan-therm.com



SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Wymiar [mm] llos¢ obwo_dé\{v rozdzielacza z ew.
wyposazeniem dodatkowym
Typ Kod
L H B L, H, Rtodp I’R::g:) IE::S:) gr.p'zmp

11008 350 300 4 3 2 X
11108 450 400 6 5 4 X
SWN 11208 550 630 110 500 436 8 7 6 X
1130S 650 600 10 9 8 X
11408 800 750 13 12 1 X
1100Z 350 300 4 3 2 X
1110Z 450 400 6 5 4 X
SWNE | 11202 550 585 110 500 436 8 7 6 X
11302 650 600 10 9 8 X
1140Z 800 750 13 12 1 X
1100-OP | 580 530 10 7 6 3
SWN-OP | 1110-OP | 780 710 140 730 516 13 1 10 7
1120-OP| 930 880 15 14 13 10
13008 350 340 4 3 2 X
13108 450 440 6 5 4 X
SWPS | 1320S 580 685-785 | 110-165 570 436 8 7 6 X
1330S 780 770 10 9 8 X
13408 930 920 13 12 1 X
1300Z 350 340 4 3 2 X
1310Z 450 440 6 5 4 X
SWPSE | 1320Z 580 565-665 | 110-165 570 436 8 7 6 X
13302 780 770 10 9 8 X
1340Z 930 920 13 12 1 X
1300-OP| 580 570 10 7 6 3
SWP-OP | 1310-OP| 780 755-855 | 110-165 770 506 13 1 10 7
1320-OP| 930 920 15 14 13 10

8
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SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Szafki SWPG-OP
Zastosowanie

Szafki podtynkowe typoszeregu SWPG-OP przeznaczone sg do zabudowy rozdzielaczy KAN-therm
do ogrzewania ptaszczyznowego wraz z niezbednym osprzetem typu zawory przytgczeniowe,
odpowietrzniki, sitowniki i listwy elektryczne, grupy pompowe. Szafki SWP-OP moga by¢

takze wykorzystane do zabudowy standardowych rozdzielaczy przeznaczonych do instalacji
centralnego ogrzewania.

Materiat i wykonczenie

Szafki SWPG-OP systemu KAN-therm wykonane sg z blachy stalowej, ocynkowanej ogniowo. Szafki
dostarczane jako niemalowane, co umozliwia ich petng zabudowe poprzez oklejanie drzwiczek np. glazura.

Typowe wyposazenie

drzwiczki wyposazone w zatrzask magnetyczny
wewnetrzne prowadnice na ktérych mozliwa jest regulacja rozstawu szyn montazowych rozdz. - 2 szt.
szyny do montazu rozdzielaczy wyposazona w 4 $ruby M6x18 mm z nakretkami - 2 szt.

wybicia boczne w postaci wytamywanej zaluzji.
Montaz szafek SWPG-OP

Przewidzie¢ miejsce montazu szafki uwzgledniajac trase przebiegu rur, oraz tagczng wysokos¢
posadzki, (grubos¢ jastrychu i wyktadziny podtogowe;j), do tak okreslonej wysokosci nalezy
wyregulowac¢ stopki szafki. Wneke w Scianie przygotowac z uwzglednieniem podanych w tabeli
wymiaréw szafki. Szafke wstawi¢ we wneke, wypoziomowac i zamocowaé. Zamocowanie szafki
mozna wykonac¢ poprzez odginane wasy w bocznej $cianie z otworami 8x56 mm, jak réwniez poprzez
wypetnienie szczeliny miedzy szafkg a Sciang piankg poliuretanowa, ktérej nadmiar po stwardnieniu
nalezy usungé¢. Do mocowania odginanych waséw uzyé odpowiednich elementéw mocujgcych

w zaleznosci od konstrukcji $ciany. Do szyn montazowych zamontowanych na tylnej sciance szafki
przykreci¢ kompletny rozdzielacz Systemu KAN-therm. Potozenie rozdzielacza moze by¢ regulowane
w pionie na szynach i poziomie na prowadnicach. Po wykonaniu instalacji, wylaniu jastrychu, oraz
wykonczeniu $cian mozna zamontowac 2 listwy z magnesami i drzwiczki. Pamieta¢ o mozliwosci
dostepu do rozdzielacza. W tym celu materiat np. glazura, przyklejana do drzwiczek powinna by¢
klejona rowno do krawedzi lub wystawa¢ poza ich obrys ok. 5 mm. Oddzieli¢ jg od pozostatej czesci
glazury fugami elastycznymi. Zamocowac listwe elektryczng sterowania ogrzewania podtogowego

do istniejagcego zaczepu (SWP-OP). Uwaga! Dla poszczegdinych typdw listw elektrycznych moze
zachodzi¢ konieczno$¢ stosowania listwy montazowej DIN.

www.kan-therm.com



SYSTEM KAN-therm - Instrukcja montazu szafek instalacyjnych

Dostawa

Szafki Systemu KAN-therm dostarczane sg jako zmontowane w oryginalnym opakowaniu
kartonowym, wraz z instrukcjg montazu.

. llos¢ obwodéw rozdzielacza z ew.
Wymiar [mm] A
wyposazeniem dodatkowym
Typ Kod
R+set | R+set
L H B L, H, R+odp P+odp | K+odp Rgrpomp

1300G-OP | 580 609 10 7 6 3
SWPG-OP | 1310G-OP | 780 560 |110-165| 809 576 13 1 10 7
1320G-OP | 930 959 15 14 13 10

10
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CVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKagHVKOB

Wkacpumkn SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP
MpumeHeHune

LLikadpumkm cuctembl KAN-therm npegHasHaveHbl AN pasmeLLeHns CUCTEMHbIX KONekTopoB 6e3
[OOMOSNHUTENBHOM OCHACTKM UM C AOMOMHUTENBbHOW OCHACTKON B BUAE NPUCOEAVNHUTENbHBLIX MOAYIEN,
BO3[yXOBbINYCKHbIX KranaHos, TennomMepos. Wkadunkn cepumn OP ocHalleHbl 3auenamu ons
MOHTa)ka aBTOMaTUKIX Tensoro nona.

MaTtepuan n otpenka

LLkadpumkm cuctembl KAN-therm n3rotoBneHbl U3 cTanbHOro iMcTa, OLMHKOBAHHOIO. ONeMEeHTbI,
BUAMMbIE MOCIE YCTAHOBKM (OBEPKU, pambl, KOPMYChl HAPYXKHBIX LWKAGUYUKOB) JOMOMHUTENBHO
OKpaLLleHbl MopoLLKOBOK kpackon 6enoro uBeta RAL 9016 (rmagkui rmsHeL).

TunoBoe ocHaleHue

H [Bepy C yHMBepcasibHbIM 3aMKOM (Nog OTBEPTKY MIN MOHETY)
H BHYTPEHHME HanpasnsoLMe, Ha KOTOPbIX MOXHO PeryrnmpoBaTb PACCTOSIHUE MEXAY MOHTaXHbIMMN
LUMHaMM KOMieKTopa - 2 LUT.

B LUWHbI ANS MOHTaXa KOnneKkTopoB nmetoT 2 6onta M6x18 mm ¢ rankamu - 2 WT.

|

B 6GoKOBble TEXHOMOIMMYeCKMe 0TBepCTUs B hopme "xan3n" Ha Kaxaon GOKoBOW CTEHKe
BCTPanBaeMmbix LLKadoB.

MOHTaXXHble OTBEPCTUSA B 3a4HEW CTEHKE HaPYXXHbIX LIKad4MKoB 8X15 MM - 4 wT.

www.kan-therm.com



CUVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhH KOB

MocTtaBka

LLikadpumkm cuctembl KAN-therm noctaenstoTcs npegBapuTenbHO CObpaHHble B OpUriMHanbHoOWM
KapTOHHOWN KOpPOOKe, C MHCTPYKLMEN MO YCTaHOBKE.

YcTaHOBKa HapyXHbIX WKad4YMKkoB

HameTnTb MecTo ycTaHOBKM LWKadha, ¢ y4eToM npoxoxaeHus Tpybonposoaa u obLelt BbICOTbI nona.
YCTaHOoBUTb LKA Ha HYXXHOWN BbICOTE, YYUTbIBAs TOMLUMHY TEMMOM30NALNM, CTSXKKA U HAMOMbHOTO
NOKPLITUS, YTOObI YpOBEHb Mona Bbin Ha BbICOTE HUXXHETO Kpast MaCKUPYIOLLEN HKHeN nnaxku. [MNpu
MOMOLLIN YPOBHS YCTaHOBUTb LLIKad U NPUKPENUTL €ro K CTEHe Yepesa OTBEpPCTUS B 3a4HEN CTEHKe
Lwkadpumka. Ans KpenneHns NpUMeHUTbL NoAXoAsaLLME KpeneXHble 3NIeMeHTbI, B 3aBUCUMOCTH OT
KOHCTPYKLMMN CTeHbl. K MOHTaXHbIM LUMHaM, YCTaHOBMEHHBLIM Ha 3a4Hel CTeHke Lkadunka cnegyet
NPUKPENUTL YKOMMIeKToBaHHbIN kornekTop cuctembl KAN-therm. OTperynvpoBaTtb pacnonoxeHuve
KOnnekTopa rno BepTUKanu Ha LUMHAaxX U Mo rOpU3oHTanu Ha Hanpasnsaowmx. Ytobel obnerunts
MOHTaX TPy6 MOXHO AEMOHTMPOBATL NepeaHio mackupytolyto nnadky (SWN, SWN-OP) nnm

Becbh kopnyc wkada (SWNE). B cnyvyae Heob6xoaMMOCTV NOAKHYEHMs KornekTopa cboky, creayet
yaanuTb 6okoBble «3arnyLwkuy (SWN, SWN-OP). MpukpenuTb KNEMMHYO KONOAKY ynpaBneHus
Tennoro nona k 3aueny (SWN-OP) BHumanue! [Ins pa3nuyHbIX TUMOB KNEMMHbIX KONOA0K BO3MOXHO
notpebyeTcs NPUMEHUTbL MOHTaxHyto naHernb DIN.

MoHTax BcTpanBaeMbIx WwWKadoB

HameTnTb MecTo ycTaHOBKM LWKada, ¢ y4eToM NpoxoxaeHns Tpybonposoaa n o6Lert BbICOTbI nona
(TONLWMHY GETOHHOW CTSKKU Y MSITKOTO HAaMONbHOMO NOKPbITUS). [Jo Takol yCTaHOBIEHHOW BbICOTbI
criegyeT oTperynmpoBaTh HOXKM Lukadyvka. [oAroToBUTb HULLY B CTEHE C yYETOM MPUBEAEHHbIX

B Tabnuue pasmepos wkada. LLkad BCTaBUTb B HULLY, BbIPABHATE MPW NOMOLLM YPOBHS U
3aKpennTb. 3aKkpenuTb WKadUMK MOXHO MPU NOMOLLM OTOMHYTHIX YCOB (KPOHLUTEHOB) B GOKOBOM
CTeHKe ¢ oTBepcTMAMM 8x56 MM, a Takke 3a CHET 3anofiHEeHNS LWenn Mexay LKaduKoM U CTEHON
NonmnypeTaHOBOW NEHKOW, U3NNLLEK KOTOPOW Nocne 3aTBepAeBaHust Heobxoanmo yaanute. [ns
KpenneHust OTOrHyTbIX YCOB CreAyeT UCMONb30BaTb COOTBETCTBYIOLLME KPENEXHbIe aNeMeHTbI B
3aBVICUMOCTYU OT KOHCTPYKLMM CTEHbI. K MOHTa)XHbIM LUMHAM, YCTaHOBMEHHbIM Ha 3aAHE CTEHKe
Lkacpa cneayeT NPUKPYTUTL YKOMMNEKToBaHHbIV konnektop cucteMbl KAN-therm. OTtperynuposatb
pacnonoXxeHune KonmekTopa no BepTUKanu Ha LUMHaX v Mo ropu3oHTanu Ha Hanpasnsowmx. Mocne
MOHTaXa CUCTEMbI, BbINMOSTHEHUS CTSXKKU U OTAENMKM CTEH MOXHO YCTaHOBUTb NEPEAHION PaMKy.
Brarogaps noaBWKHOWM MaCKUPYOLLEN MNaHKN B pamMKe MOXHO CKOMMEHCUPOBaTb BCE HETOYHOCTH
MOHTaxa Tak, YToObl He BbINO LWeny Mexay NoNoM ¥ HUXKHUM Kpaem pamku. [prukpennTb KNneMMHYHo
KONOAKY ynpaBrneHust TennbiM nonom k 3aueny (SWN-OP) BHumanue! [ina pasnuyHbix TUNoB
KNEeMMHbIX KOMOAOK BO3MOXHO MoTpebyeTcst NpUMeHNTb MOHTaxHyto naHenb DIN.

12 kan@kan-therm.com
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CUVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhH KOB

BCTPAUBAEMbIE LUKA®YUKU
SWPS

—
SWPSE ¢

SWP-OP o Gna
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CVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKagHVKOB

YEPTA SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP

CbemHas
3aHsAs CTeHKa x \/ X X
CbeMHas
nepeaHssi pamka x \/
CbeMHag
MackupytoLLas v X v X
nnaHka
Penypyeman « 17-65 | 12-39 | 17-65

Pytotd [Mm] [Mm] [MMm]
nnaHka
Perynupyemas v 110 - 165
rnybuHa [MM]
Perynupyemas v 685 - 785 | 565 - 665 | 755 - 855
BbicOTa [MM] [MMm] [MMm]

87 x 62 87 x 42
e[ ez0 | x| a2 i
P [Mm] [Mm]

3auen
aBTOMaTUKn ‘/ \/

www.kan-therm.com
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CUVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhH KOB

Paamep [MM] KonuuecTtBo KOHTYpOB KonnekTopa
C BO3M. IOMNOSTHMTENLHON OCHACTKOM
Tun Kon

R+ BO3A. R+set | R+ set R

L H B L, H, Knana P+ Bo3a. [K+Bo3a,.| HacocHas

KnanaH |KnamaH| rpynna
11008 350 300 4 3 2 X
11108 450 400 6 5 4 X
SWN 11208 550 630 110 500 436 8 7 6 X
1130S 650 600 10 9 8 X
11408 800 750 13 12 1 X
1100Z 350 300 4 3 2 X
1110Z 450 400 6 5 4 X
SWNE | 11202 550 585 110 500 436 8 7 6 X
11302 650 600 10 9 8 X
1140Z 800 750 13 12 1 X
1100-OP | 580 530 10 7 6 3
SWN-OP | 1110-OP | 780 710 140 730 516 13 1 10 7
1120-OP| 930 880 15 14 13 10
13008 350 340 4 3 2 X
13108 450 440 6 5 4 X
SWPS | 1320S 580 685-785 | 110-165 570 436 8 7 6 X
1330S 780 770 10 9 8 X
13408 930 920 13 12 1 X
1300Z 350 340 4 3 2 X
1310Z 450 440 6 5 4 X
SWPSE | 1320Z 580 565-665 | 110-165 570 436 8 7 6 X
13302 780 770 10 9 8 X
1340Z 930 920 13 12 1 X
1300-OP| 580 570 10 7 6 3
SWP-OP | 1310-OP| 780 755-855 | 110-165 770 506 13 1 10 7
1320-OP| 930 920 15 14 13 10
18
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CVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKagHVKOB

Wkadumkn SWPG-OP

MpumeHeHune

BctpanBaemble wkadpumnkn cepumn SWPG-OP npegHasHaveHbl Ans pasmeLLeHnst KONMeKTOPHbIX rpymnn
KAN-therm ans otonneHust GonbLUMX NIIOCKOCTEN (HM. CTEHbI) C HEOBXOAMMOW OCHACTKOW B BUAE
NpUCOeaNHUTENBHBIX MOAYMEN, BO3AYXOBbINYCKHbIX KManaHoB, CEPBONPUBOAOB U KNEMMHbIX KOMOAOK,
HacocHbIx rpynn. LWkadumkm SWPG-OP mMoryT Takke MCnonb3oBaTbCs Ans CTaHAapPTHBIX KOMMEKTOpPoB
npeaHasHa4yeHHbIX AN CUCTEM LieHTPanbHOrO OTOMMEHMS.

MaTtepuan u otaenka

LLkadpumnkmn SWPG-OP cuctembl KAN-therm n3roToBneHbl U3 CTanbHOro SINCTa, OLMHKOBAHHOMO OrHEBbIM
mMeTogoMm. LLikadpumkm nocTaBnsaoTCst HEOKPALLEHHBIMU, YTO MO3BOMSET YCTAHOBUTL X «3arOAnuULIO»

CO CTEHOM, T.€. MOSTHOCTbI0 NOAOTHATL NEPEAHIo NaHerb LUKadumka K AEKOPY CTEHbI 3a CHET OKIIEKM
[OBepLibl, HAaNPUMep KepammU4eCcKomn NIMTKOMN.

TunoBoe ocHalleHue

H [Bepyv OCHaLleHbl MarHUTHOW 3aLlenkon

H BHYTPEHHWE HanpasnsioLmMe, NPy NOMOLLM KOTOPbIX MOXHO PEerynMpoBaTh paccTosiHUe MeXay
MOHTaXXHbIMW LUMHAMM KOMNMeKTopa - 2 LUT.

H  LUMHbI AN MOHTaXa KOMNekTopoB UMetoT 4 6onta M6x18 MM ¢ rakamu - 2 L.

B OOKOBbIE TEXHOMOMMYECKME 0TBEPCTUSI B hOpME Xarnosu

MoHTax wkacdoB SWPG-OP

HameTnTb MecTo ycTaHoBKM LWKada, C y4eToM npoxoxaeHus Tpybonposoaa v obLen BbiCoThbl nona
(TonLMHY BETOHHOW CTSHKKM M HamnosIbHOTO MOKPbITUS). [JO Takor YCTaHOBNEHHOW BbICOTLI criegyeT
OTPEerynmpoBaTh HUXHIOK YacTb Wwkada. [oaroToBnTb HULLY B CTEHE C Y4ETOM NpUBEAEHHbIX B
Tabnuue pasmepos Lkada. Lkad BCTaBnTb B HULLY, BbIPABHATL NPY NMOMOLLM YPOBHS U MPUKPENUTD.
KpenneHue Likada MOXHO COBEPLUMNTL MPU MOMOLLM OTOFHYTbIX YCOB (KPOHLUTENHOB) B GOKOBOW
CTeHKe C oTBepCTMAMU 8X56 MM, a TakkKe 3a CHET 3amnoSIHEHNS LEeNU MeXay LUKadUMKOM 1 CTEHOW
NonnMypeTaHoBON NEHKON, U3NKLLEK KOTOPOW Mocrne 3aTBepaeBaHns HeobxoaMmo yaanuTte. [ns
KpenmneHusi OTOrHyTbIX YCOB CreAyeT UCMOoMb30BaTb COOTBETCTBYIOLLUME KPEMNeXHbIe ANeMeHTbl B
3aBMCUMOCTY OT KOHCTPYKLMM CTEHbI. K MOHTa)XHbIM LUMHAM, YCTaHOBMEHHbLIM Ha 3aAHEeN CTEeHKe
wKkadpa crniegyet NpUKpennTb YKOMMNIEKTOBaHHbIN konnektop cuctemsl KAN —Therm. Monoxexune
KOnnieKkTopa MOXHO perynnpoBaTh Mo BEPTUKaNM Ha LUMHAX, @ MO rOPU3OHTanNu Ha HanpasnsioLWmX.
Mocne MoHTaxa CUCTEMbI, BbINMOMHEHNS CTSXKKM U OTAENKU CTEH MOXHO YCTaHOBUTL 2 MNMaHK1 ¢
marHutamu n asepkn. Crnegyet NOMHUTL 0 CBOGOAHOM AOCTYNe K konnekTopy. [ina atoro, matepuan
OTAENKM ABEPOK, HM. KepaMUYeCKyto NUTKY criedyeT KNeuTb POBHO MO MX KParo UMK BbIXOAWUTL 3a
Kpaw Ha okorno 5 Mm. OTAenUTb €€ OT oCTanbHOW YacTu MAUTKM dnacTuyHou dyroi. MpukpenuTb
KNeMMHY0 KOnoAKy ynpaeneHus Tennoro nona k 3aueny (SWN-OP) BHumanune! [ina pasnuyHbix
TUMOB KIMEMMHbIX KOTOA0K BO3MOXHO MOTpebyeTca NpUMeHnNTb MOHTaxHYt0 naHens DIN.
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CUVICTEMA KAN-therm - /IHCTpYKLIIA MOHTa>ka KOS ek TOpHbIX LLIKadhH KOB

MocTtaBka

LLikadpumkm cuctembl KAN-therm noctaenstoTcs npegBapuTenbHO CObpaHHble B OpUriMHanbHoOWM
KapTOHHOWN KOpPOOKe, C MHCTPYKLMEN MO YCTaHOBKE.

KonuyecTBo KOHTYPOB KonrekTopa
Pasmep [MM] - -
C BO3M. OMOSIHUTENbHOW OCHAaCTKOMW
Tun Koa
R+ Bo3g Riset | R+ set RHacocHas
L H B L, H, " | P+ Bo3a. [K+Bo3p4.
KnanaH rpynna
KnanaH |KnanaH
1300G-OP | 580 609 10 7 6 3
SWPG-OP | 1310G-OP 780 560 |110-165| 809 576 13 1 10 7
1320G-OP 930 959 15 14 13 10
18
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Cabinets
Application

Cabinets of KAN-therm system are designed for system manifolds without additional equipment or
with additional equipment like valves, air and drain vents, measuring elements. OP series cabinets are
equipped with fastener for automation assembly of underfloor heating.

Material and finish

Cabinets of KAN-therm system are made of galvanized steel sheets. Visible elements after assembly
(doors, frames, bodies of wall-mounted cabinets) are additionally powder coated
(RAL 9016 - white, smooth gloss).

Typical equipment

doors with multi-purpose lock (screwdriver or coin unlock)

inner guides on which it is possible to control the spacing between mounting rails of the manifold - 2 pcs.
rails for manifold assembly with 2 screws M6x18 mm and nuts - 2 pcs.

mounting holes in the back panel of wall-mounted cabinets 8x15 mm - 4 pcs.

side orifices in the form of shutters (each side) of recessed cabinets.
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

Delivery

Cabinets of KAN-therm system are delivered as pre-assembled in the original cardboard
packaging with manual.

Wall-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height. The cabinet
should be placed high enough, taking into consideration thermal insulation, screed floor thickness

and floor covering thickness so the floor level should be on the lower edge of a masking strip. Next,
level the cabinet and fix it to the wall through holes in the back panel. Use appropriate fixing elements
depending on wall structure. Attach complete manifold of KAN-therm system to mounting rail on the
back panel. Manifold position can be adjust vertically on rails and horizontally on guides. To facilitate
the pipe installation front masking strip can be removed (SWN, SWN-OP) or the whole body of

a cabinet (SWNE). If the manifold is fed sideways, remove side stoppers (SWN, SWN-OP). In order to
control underfloor heating attach terminal block to the fastener (SWN-OP) Caution! Different types of
terminal blocks may need DIN mounting rail.

Flush-mounted cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height (screed floor
and floor covering thickness). Adjust cabinet feet accordingly. Wall furrow should be ready for the
above given cabinet size. The cabinet should be placed inside the furrow, leveled and fixed. Cabinet
fixing can be done by using flexible lugs in side panel with holes 8x56 mm as well as by filling the gap
between the cabinet and the wall with polyurethane foam. Foam excess should be removed after it
has bound. For fixing flexible lugs use appropriate fixing elements depending on wall structure. Screw
a complete KAN-therm manifold onto mounting rails fixed on the back panel of the cabinet. Manifold
position can be adjusted vertically on rails and horizontally on guides. When installation, screed

floor and wall have been done, the front frame can be fixed. Thanks to moveable masking frame all
assembly errors can be compensated inside the frame so there is no gap between floor and lower
edge of a frame. In order to control underfloor heating attach terminal block to the fastener (SWN-OP)
Caution! Different types of terminal blocks may need DIN mounting rail.
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

B
WALL - MOUNTED CABINETS L
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

FLUSH-MOUNTED CABINETS
SWPS

—
SWPSE ¢

SWP-OP o Gna
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

FEATURES SWN | SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP

Removable
back panel X \/ X X
Removable v \/

front frame

Removable
masking strip ‘/ X ‘/ X
Adjustable v 17 - 65 12 -39 17 - 65
masking strip [mm] [mm] [mm]
Adjustable v 110 - 165
depth [mm]
Adjustable % 685 -785 | 565 -665 | 755 - 855
height [mm] [mm] [mm]
. 87 x 62 87 x 42
Side a 240 X a 240 322 x 88
orifices [mm]
[mm] [mm]
Automation
fastener X ‘/ X \/
23
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

Size [mm] Numb(_er of ma_n_ifold circt_Jits with
possible additional equipment
Type Code
R+air R+s?t R+ sset R pump
L H B L, H, vent P+air K+air group
vent vent

11008 350 300 4 3 2 X
11108 450 400 6 5 4 X
SWN 11208 550 630 110 500 436 8 7 6 X
1130S 650 600 10 9 8 X
11408 800 750 13 12 1 X
1100Z 350 300 4 3 2 X
1110Z 450 400 6 5 4 X
SWNE | 11202 550 585 110 500 436 8 7 6 X
11302 650 600 10 9 8 X
1140Z 800 750 13 12 1 X
1100-OP | 580 530 10 7 6 3
SWN-OP | 1110-OP | 780 710 140 730 516 13 1 10 7
1120-OP| 930 880 15 14 13 10
13008 350 340 4 3 2 X
13108 450 440 6 5 4 X
SWPS | 1320S 580 685-785 | 110-165 570 436 8 7 6 X
1330S 780 770 10 9 8 X
13408 930 920 13 12 1 X
1300Z 350 340 4 3 2 X
1310Z 450 440 6 5 4 X
SWPSE | 1320Z 580 565-665 | 110-165 570 436 8 7 6 X
13302 780 770 10 9 8 X
1340Z 930 920 13 12 1 X
1300-OP| 580 570 10 7 6 3
SWP-OP | 1310-OP| 780 755-855 | 110-165 770 506 13 1 10 7
1320-OP| 930 920 15 14 13 10
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

SWPG-OP Cabinets
Application

SWPG-OP flush-mounted cabinets are designed for manifolds KAN-therm for underfloor heating with
additional equipment like valves, air and drain vents, servomotors and terminal blocks, pump groups.
SWP-OP cabinets can also be used for standard manifolds for central heating.

Material and finish

SWPG-OP cabinets of KAN-therm system are made of steel sheet, hot-dip galvanized.
Cabinets supplied unpainted which allows finishing doors f.i with the tile.

Typical equipment

doors with magnetic latch
inner guides on which it is possible to control the spacing between mounting rails of the manifold - 2 pcs.
rails for manifold assembly with 4 screws M6x18 mm and nuts - 2 pcs.

side orifices in the form of shutters
SWPG-OP cabinets assembly

Establish cabinet location taking into consideration piping route and total floor height (screed floor and
floor covering thickness). Adjust cabinet feet accordingly. Wall furrow should be ready for the above
given cabinet size. The cabinet should be placed inside the furrow, leveled and fixed. Cabinet fixing
can be done by using flexible strips in side panel with holes 8x56 mm as well as by filling the gap
between the cabinet and the wall with polyurethane foam. Foam excess should be removed after it
has bound. For fixing flexible lugs use appropriate fixing elements depending on wall structure. Screw
a complete KAN-therm manifold onto mounting rails fixed on the back panel of the cabinet. Manifold
position can be adjusted vertically on rails and horizontally on guides. When installation, screed floor
and wall have been done, 2 strips with magnets and doors can be mounted. Remember about access
to the manifold. For this purpose the material such as tiles, glued to the door, should be at the same
level as the edge or protrude of about 5 mm. Separate them from the rest of the tiles.

In order to control underfloor heating attach terminal block to the fastener.

Caution! Different types of terminal blocks may need DIN mounting rail.
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SYSTEM KAN-therm - Cabinets installation manual

Delivery

Cabinets of KAN-therm system are delivered as pre-assembled
in the original cardboard packaging with manual.

Size [mm] Number of manifold circuits with
possible additional equipment
Type Code
R+air R+set | R+ set R pum
L H B L, H, P+air | K+air | ~PUMP
vent group
vent vent

1300G-OP | 580 609 10 7 6 3

SWPG-OP | 1310G-OP | 780 560 |110-165| 809 576 13 1 10 7
1320G-OP | 930 959 15 14 13 10
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SYSTENM KAN-therm - Installationsschranke-lViontageanleitung

SWN, SWNE, SWN-OP, SWPS, SWPSE, SWP-OP Schranke
Andwendung

KAN-therm-Schranke dienen dezm Verbau von Systemverteilern ohne zusatzliche Ausstattung, sowie
Verteilern, die mit zusatzlichem Zubehdr wie Anschlussventile, Entllfter, Messelemente ausgestattet
sind. OP-Baureihen-Schranken besitzen Trager fir die Montage einer Fulbodenheizungsautomatik.

Material und Ausfiihrung

KAN-therm-System-Schranke bestehen aus feuerverzinktem Stahlblech. Die nach der Montage
sichtbaren Elemente (Tir, Rahmen, Gehause der Aufputzschranke) sind zusatzlich in weiller
RAL 9016 Farbe pulverlackiert (glatt glanzend).

Standardausstattung

m Die Tiren sind mit einem Universalschloss ausgestattet (flir Schraubenzieher oder Miinze)

B Innere Anschlage, auf denen die Einstellung des Abstands der Verteiler-Montageschienen moglich
ist - 2 Stk.

B Schienen fur die Montage der Verteiler, ausgestattet mit 2 M6x18 mm Schrauben mit Muttern - 2 Stk.

Montagedffnungen auf der Riickwand der Aufputzschranke 8x15 mm - 4 Stk.

m Seitliche Pragungen in Form einer herausnehmbaren Jalousie an jeder Seite fur Unterputzschranke.
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SYSTEM KAN-therm - Installationsschranke-IViontageanleitung

Lieferung

KAN-therm-System-Schranke werden zusammengebaut in Original-Kartonverpackung einschlielich
einer Montageanleitung geliefert.

Montage von Aufputzschrianken

Planen Sie den Montageort des Schranks unter Berlcksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen
sowie der Gesamthdhe des Fullbodens. Den Schrank auf entsprechender Hohe einstellen,

unter Berucksichtigung der Warmedammung, des Estrichs und des Bodenbelags, so dass das
FuRbodenniveau sich am unteren Rand der Verkleidungsleiste befindet. Den Schrank nivellieren
und durch die Offnungen in der Riickwand des Schranks an der Wand befestigen. Fiir die
Montage sind entsprechende Befestigungselemente in Abhangigkeit von der Wandkonstruktion zu
verwenden. An die an der Riickwand des Schranks befestigten Montageschienen ist der komplette
KAN-therm-System-Verteiler anzuschrauben. Die Lage des Verteilers ist senkrecht auf den
Schienen und waagerecht auf den Anschlagen einzustellen. Zur Vereinfachung der Montage der
Rohre kann die vordere Verkleidungsleiste (SWN, SWN-OP) oder das gesamte Schrankgehause
(SWNE) abgenommen werden. Falls die seitliche Speisung des Verteilers notwendig ist, sollten
die Seitenpragungen entfernt werden (SWN, SWN-OP). Die elektrische Steuerungsileiste fur

die FulRbodenheizung ist am bestehenden Trager (SWN-OP) zu befestigen. Bitte beachten

Sie, dass flr gewisse Typen von elektrischen Leisten die Verwendung einer DIN-Montageleiste
erforderlich sein kann.

Montage von Unterputzschrianken

Den Montageort des Schranks unter Beriicksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen sowie der
Gesamthdhe des FuRbodens (Dicke des Estrichs und des FuRbodenbelags) planen, bis zu dieser
Héhe die SchrankfiiRe einstellen. Die Offnung in der Wand unter Beriicksichtigung der in der
Tabelle angegebenen SchrankmaRe vorbereiten. Den Schrank in die Offnung stellen, nivellieren und
befestigen. Die Befestigung des Schranks kann durch das Abbiegen der Streifen in der Seitenwand
mit den 8x56 mm Offnungen sowie auch durch die Fiillung der Spalte zwischen Schrank und Wand
mit Polyurethanschaum erfolgen, dessen Uberschuss nach der Verhartung zu entfernen ist. Fiir

die Befestigung der abbiegbaren Streifen sollten entsprechende Befestigungselemente, je nach
Wandkonstruktion, verwendet werden. Nach der Ausfiihrung der Installation, dem AusgieRen des
Estrichs sowie der Fertigstellung der Wande, kann der Vorderrahmen montiert werden. Dank der
beweglichen Abdeckung im Rahmen kénnen alle Ungenauheiten bei der Montage kompensiert
werden, so dass kein Spalt zwischen dem Fuf3boden und dem unteren Rahmenrand entsteht. Die
elektrische Steuerungsleiste fir die FuBbodenheizung ist am bestehenden Trager (SWP-OP) zu
befestigen. Bitte beachten Sie, dass fiir gewisse Typen von elektrischen Leisten die Verwendung einer
DIN-Montageleiste erforderlich sein kann.
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SYSTEM KAN-therm - Installationsschranke-IViontageanleitung
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SYSTENM KAN-therm - Installationsschranke-lViontageanleitung

EIGENSCHAFT SWN SWNE | SWN-OP| SWPS | SWPSE | SWP-OP
Abnehmbare
Rickwand X \/ X X
Abnehmbarer
Vorderrahmen X \/
Abnehmbare
Abdeckung ‘/ X ‘/ X
Einstellbare v 17 - 65 12 -39 17 - 65
Abdeckung [mm] [mm] [mm]
Einstellbare v 110 - 165
Tiefe [mm]
Einstellbare % 685 -785 | 565 -665 | 755 - 855
Héhe [mm] [mm] [mm]
87 x 62 87 x 42
Seitenpragungen| a 240 X a 240 322 x 88
[mm]
[mm] [mm]
Automatiktrager X v X v
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SYSTEM KAN-therm - Installationsschranke-IViontageanleitung

Mate [mm] Anzahl der Verteilerschaltungen mit
ev. Zusatzausstattung
Typ Code
L H B L, H, Rtodp I’R::g:) IE::S:) gr.p'zmp

11008 350 300 4 3 2 X
11108 450 400 6 5 4 X
SWN 11208 550 630 110 500 436 8 7 6 X
1130S 650 600 10 9 8 X
11408 800 750 13 12 1 X
1100Z 350 300 4 3 2 X
1110Z 450 400 6 5 4 X
SWNE | 11202 550 585 110 500 436 8 7 6 X
11302 650 600 10 9 8 X
1140Z 800 750 13 12 1 X
1100-OP | 580 530 10 7 6 3
SWN-OP | 1110-OP | 780 710 140 730 516 13 1 10 7
1120-OP| 930 880 15 14 13 10
13008 350 340 4 3 2 X
13108 450 440 6 5 4 X
SWPS | 1320S 580 685-785 | 110-165 570 436 8 7 6 X
1330S 780 770 10 9 8 X
13408 930 920 13 12 1 X
1300Z 350 340 4 3 2 X
1310Z 450 440 6 5 4 X
SWPSE | 1320Z 580 565-665 | 110-165 570 436 8 7 6 X
13302 780 770 10 9 8 X
1340Z 930 920 13 12 1 X
1300-OP| 580 570 10 7 6 3
SWP-OP | 1310-OP| 780 755-855 | 110-165 770 506 13 1 10 7
1320-OP| 930 920 15 14 13 10
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SYSTENM KAN-therm - Installationsschranke-lViontageanleitung

SWPG-OP Schranke
Anwendung

Unterputzschranke der SWPG-OP-Baureihe dienen der Verkleidung von KAN-therm-Verteilern fir
Flachenheizung einschliellich des notwendigen Zubehdrs wie Anschlussventile, Entlifter, Stellantriebe
und elektrische Leisten, Pumpengruppen. SWP-OP Schranke kénnen auch fir die Verkleidung von
Standardverteilern, die fur Zentralheizungsinstallationen vorgesehen sind, verwendet werden.

Material und Ausfiihrung

SWPG-OP Schranke des KAN-therm-Systems bestehen aus verzinktem Stahlblech.
Die Schranke werden unlackiert geliefert, was deren vollstandigen Einbau durch das Verkleben der Tiren,
etwa mit Glasur, ermdglicht.

Standardausstattung

® Mit Magnetverschlissen ausgestattete Turen

B Innere Anschlage, auf denen die Einstellung des Abstands der Verteiler-Montageschienen moglich
ist - 2 Stk.

B Schienen fur die Montage der Verteiler, ausgestattet mit 4 M6x18 mm Schrauben mit Muttern - 2 Stk.

m Seitliche Pragungen in Form einer herausnehmbaren Jalousie an jeder Seite fur Unterputzschranke.

Montage von SWPG-OP Schrianken

Den Montageort des Schranks unter Berucksichtigung des Verlaufs von Rohrleitungen sowie der
Gesamthdhe des FuBbodens (Dicke des Estrichs und des FuRbodenbelags) planen, bis zu dieser
Héhe die Schrankfiie einstellen. Die Offnung in der Wand unter Beriicksichtigung der in der

Tabelle angegebenen Schrankmafe vorbereiten. Den Schrank in die Offnung stellen, nivellieren und
befestigen. Die Befestigung des Schranks kann durch das Abbiegen der Streifen in der Seitenwand
mit den 8x56 mm Offnungen sowie auch durch die Fiillung der Spalte zwischen Schrank und

Wand mit Polyurethanschaum erfolgen, dessen Uberschuss nach der Verhartung zu entfernen

ist. Fur die Befestigung der abbiegbaren Streifen sollten entsprechende befestigende Elemente,

je nach Wandkonstruktion, verwendet werden. An die an der Riickwand des Schranks befestigten
Montageschienen ist der komplette KAN-therm-System-Verteiler anzuschrauben. Die Lage des
Verteilers ist senkrecht auf den Schienen und waagerecht auf den Anschlagen einzustellen. Nach der
Ausfiihrung der Installation, dem AusgieRRen des Estrichs sowie der Fertigstellung der Wande, kdnnen
die zwei Magnetleisten sowie die Tur montiert werden. Die Zugangsmaglichkeit zum Verteiler nicht
vergessen. Zu diesem Zweck sollte das Material, z. B. die Glasur, die an die Tur geklebt wird, gerade
entlang der Rander geklebt werden oder deren Umriss um ca. 5 mm Uberragen. Vom restlichen Teil
der Glasur mit elastischen Fugen trennen. Die elektrische Steuerungsleiste fiir die FuBbodenheizung
ist am bestehenden Trager (SWP-OP) zu befestigen. Achtung! Fir gewisse Typen von elektrischen
Leisten kann die Verwendung einer DIN-Montageleiste erforderlich sein.
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Lieferung

KAN-therm-System-Schranke werden zusammengebaut in Original-Kartonverpackung einschlieBlich
einer Montageanleitung geliefert.

MaRe [mm] Anzahl der Verteilerschaltungen mit
ev. Zusatzausstattung
Typ Code
R+set | R+set

L H B L, H, R+odp P+odp | K+odp Rgrpomp

1300G-OP | 580 609 10 7 6 3

SWPG-OP | 1310G-OP | 780 560 |110-165| 809 576 13 1 10 7

1320G-OP | 930 959 15 14 13 10
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